Obr. 84 frouby vika

ky
|. tfi $rouby vika

olejoveho filtru

Obr. 85 vvtodime tlakové
$rouby

(:.. driténi pojistka

1. hlava spojky

2. spojkovy talif

3. driténa pojistka

Obr. 86 dritovi pojistka
tlumiciho zafizeni

= T =

ka, orimarni hnaci astroii

7.1 Demontat

-Uvmédna spoikovych lamel je

proveditelna u vestavéného
motoru bez specidlnfiho naradi.
Olejoveée ¢terpadlo mQZeme demon -
tovat u vestavéného motoru po

rozebrani vy fuku a vika
spojky.

JestliZe provadime totdlni
demontd®, a nemame drZa&k
spojkoveho koge, midZeme u
vestavéného motoru pomoc {
rabridéného zadniho kola

zablokovat hlavnt heidel.
-Fravé koleno/vyfuk odendame.
-Vypustime motorovy olei,
motocykl velmi dlouho opteme
na levou stranu.

-Vezmeme si vhodnou nadobu na

vytéekaijfct olei. Foklop
oleiového filtru a oleiovy
filtr odendame po vyto&eni
Zroubd na poklopu (1. obr 84).
~3rauby na viku spoiky (obr
24) pocstupne pres kitL{2
vy to& ime B viko odendéame.

QAvame pozor na misto obou
lfcovacich pouzder.

~-Spoikove pruziny vy todime
iednotlivé pifes kriZ2 (obr 83)
a tlakovy kos s  vysunovacim
lofgiskem odendame. DAvame
poOzOr na misto tlakoveho
kudele.

-bloZeni kotouée a ocelove
podloZ2ky odendame.

-V nékterych pripadechije nutne
rozmontovat vestavény tlumicg
(obr 8Sa). .

Fo vyprufeni drdtové pojisthky
(obr 86) vyjimeme tlumict tasti
ze spojkového kose.

-Fojistku centralni spoikove
matice plo&né& poklepeme.

-8 univerzalnim spojkovym
dr*akem ptidr¥*ime vnitfni koS
a vvtocime centrdlni matici
(obr 87).

-JestliZe neni k
dispozici spoijkovy drzak,

zablokuijeme hlavni h*{del u
zarazeného prevodu ptes brzdu
:adnlho kola.
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Obr. 87 vymontujeme |
hlavu pojistky {
1. pojistnd matice

2. univerzilni dr2ik spojky

|
Obr. 88 blokovini ’
Eisticim hadrem

4 < v vyprutime l
/ seegerovym kroutkem

Obr. 90 upeviiovaci :
$rouby olejového Eerpadla

‘\

< Obr. 91 krytovy Sroub

olejového Eerpadla

Obr. 92 méfime tlouitku
tieciho kotoude
1. tieci kotoud

|

| Obr. 93 zkousime

o spojkové talie na pritah
1. sparomér (mezemik)

Obr. 94 Zkousime skiif
: spojky :

Obr. 95 Zkoudime hlavu
spojky

|
|
| Obr. 96 méfime olejové
' Zerpadlo

1. kyt

2. vnéjii rotor
2= 0,08 mm |




w. 97 mé&fime olcjové
madlo
wnéjii rotor

wnitini rotor

0,17 mm

Ob. 98 vsadime O krouzky

a licovaci pouzdro

Obr. 99 spojka

1. tlakova deska

2. vysouvaci lozisko
roulek

4 oynice

5. koule

6. ocelové talife 5 kusit

7. oblakové talife (6 kusi)
8. dritkovy pojistny
krouek

9. spojkovy talif (1 kus)
10. sedlo pruZiny

11. dosedaci deska

12. hlava spojky

13. pridriovaci talif

14 skiift spojky

15. ojnice

16. posunovaci pika

17. ozubené kolo
primamiho pohonu

v orfoarlé FartAInt demontare
o lnEnd narnvnAame olechovonr
ordlnXku primarniho pohontt.
~-Se atofenvm #isktvm hadrem.
Vtery ie vaurnmt mezi zuvby kol,

~ahlokinieme orimarni pohon.
ahvehom pAvnlili matku
A=thenehn primArniho  pohonid

L1 kovéeho hitfdele (obr RA) .
—-FPrdlo?ku (vrniihkovany vniteni

prAméEr) B spoikovy kg
ndehereme. y
-Matku N orimarnfho pohonu
vvitn&ime.

~Flechaovotl poiisthu. hlavn{
pndlo*ku, hnact kolo oleioveho
*erpadla. nzuhene Lolo a

ArA*kovy klinek odendame od
blikove hefdele.

~Ahyehom hnact rolo oleioveho
rerpadla ndendali ., vyprufime
Geeaerv LrouXek na hefded
nleioveho “erpadla (obr 89).

mNm (7.0 mkg, 5ou-ui]

8 Nm (0.8 m-kg, 5.8 n-|ﬂ

~ 14,




-7 nupevinvacs Srouby oleioveho

Ffeorradl a vytocime (ohr F0) a
odendime kryt “erpadla.
DAvame FOmOr na misto obou

O-kru%kid a licovacich obiimek.
-Vy to&ime krytovée Srouby na
zadni{ strane cerpadla (obt-
91). Fventudalné lehkou gumovou
okuijtl odd&l {me padlky krytu a
rotoru, vezmeme unaseci kolf}
a hrfdel.

7.2 lkoudeni a proméleni

-Fosuvnym me&Er{them mér{ime
tlougthku trecich kotoucd (obr
92). Hranice opotrebeni: 2,6
mm.

-Trect kotouce poskozene
ryhami nebo zbarvené do modra
vvmenime.

-Ncelovy kotouc zhougime na
rovnaci desce sparomérem na

pratah (obr S . Hranice
opotireben{: 0,20 mm.

—~ZmeErime nenapnutou delku
spoijkove pruziny. Hranice
opotrebeni : *8,5 mm.

-Zattezy ve spoikovém kosi
nesméii zpdcsobit ryhy XAdne&mu
2 “trecich kotoucnd, nebo

vykazovat zdaseklky a vruby (obr
4 a 95), eventudln® pilnikem
opatrné& opiluieme hroty.
~-Spojkova tyéka smi vykazovat
maximalns B mm osove
vychylhky.

-1J spoikove tyée prohlédnems
opotrebeni, prohlédneme vy lomy

nebo trhliny v tvrdostni
vrstve.
-\ pripade rozbiti nebo

porugeni vyménime.

-Sparom&rem méfimeé  vAali vne i—
2{ho rotoru oleioveho cerpadla
v kryvtu (obr 96).

Hranice opotrebeni: 0,08 mm.
-Vrcholova vadle "a" (obr 97)
emi ¢init maximalné& 0,17 mm.

7.7 Namontovani

-Kryt oleijového terpadla
pomaZeme oleiem, vsadime
rotory a hidel s undasecim
kolikem a kryt :avfeme.éerpad—
lovou hrfidel zhkousime na volne
otacent.

=G
= Obr. 100 uspotddini
1 tiecich a ocelovych talifd
I. teci talife
1
L 2 2. occlo:z e

Obr. 101 vestavba tFecich
kotoutd s dvojitymi
driXkcami

t Q 1. dri2ka

2. oznaleni

Obr. 102 vestavba tfecich
kotoud s jednoduchymu
dré¥kami

¢ Obr. 103 vsadime
tlakovou ty? a kouli

Obr.104 Ikod(m:&ak ]
pice




Dbr. 105 sefidime vili

tlakové tyle

Obr. 106 KHeovaci pouzdro

Fo namontovani
nahonu zasadime

primarniho

ny lonova
ozubend&d kola a napru2ime See-
aerdv krouZek.

-Qba O-krouzky a licovaci
abijimbku rasadime do pouzdra
motoru (obr 98).

-Eryt upevnime 3 tmeny (obr
Q0).

kLos (14. obr =9%)
nasuneme na hlavni hrffdel.
-Nasleduie kotouc 13., hlava
Lotoude spoiky 1Z. a poiiskova
podloZka.

~-Hlavni hidel zablokuiem
pomoci brzdy zadniho kola nebo
zspoikovéeho dr2aku a pritahneme
centralni matici =(abr=8/75 70
) poiisthovou podloZiu

~-Spoikovy

Li-

priloX*ime.
~-Fventualn® namontuieme tlumié
(ahr-83) .

-Nhlo*ené a ocelové Fkotouce
potrene oleiem nasadime (obr
{OO) . Frvni a posledni
votorue —--— obkladové kotoule.

Oblo*ené kotoude nasadime tak,
ahy dvoiita dri%ka kotouce
le*ela mezi oznatenim kose
(obr 101).

~Jestli*e ije spoikové ovladant

drene nebo nerovnomérne
(pr{li&d Guzkymi dréd¥kami kose),
vyrovname kotoude <
iednoduchymi draZkami na

oznateni{ ko%e (obr 102).
-Tlakovou ¢ty& a kuliéky (obr
103) natrteme tukem a zasadime.
-Fritlacny kotoud nasadime.
-Srouby s rozp&rnym pouzdrem a
pruziny jednotlivé utahneme
rovnomé&rn® pres kr{(Z (8 Nm). '
-yali tlakove tyée seridime:
Vvsuneme paku spoiky rué€niho
ovladani, a* zatneme pocitovat
odpor (obr 104).

Fovolime jistfci matku Obr 1035
, serizovacim sroubem ota&dime
tak dlouho, az zagne tah na
paku spoiky A Epidhka paky
spoijky miff na vystupek na
motorove skfini.

-Nasadime klinek na klikovou
h#idel a nasuneme ozubené kolo
C17, obr=9%) s plechovou

poiisthkou. , Matku lehce
dotahneme.

-Cisty, do provazce smotany
hadr sevireme mezi zuby

ozubeného kola spoiky a kliko-
vvm pastorkem,matku utahneme
(70 NMm) a plechovou podloZku

prirazime.
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